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ANSP RUCHE 



1. Verfahren zur Herstellung einer gebiindelten Stange 
aus einem Papierbogenschuppenstrom, insbesondere aus 
einem Schuppenstrom gefalzter Druckbogen, wobei die 
Druckbogen zur Bildung eines Stapels auf einem Stapel- 
tisch gesammelt und gegen eine. feste Unterlage gesta- 
pelt werden, nach dem Stapeln einer bestimmten Bogen-r 
zahl der BogenfluB unterbrochen , auf den letzten Bogen 
des Stapels eine feste Auflage gelegt, der Stapel abge- 
preflt, zur Stange gebundelt und die Stange abtranspor- 
tiert wird und wobei die Bogen zum Stapeln auf dem 
Stapeltisch aufgestoBen werden, nach Patent... (Pa- 
tentanmeldung P 27 53 048.9-27), dadurch g e - 
kennzeichnet, daB der Falzbereich und/oder 
die offene Bogenseite und/oder die Kopf- Oder FuBseite 
der Bogen des Stapels wShrend des Abwartswanderns mit 
mindestens einer PreBvorrichtung mit Zahnolementen, 
vorzugsweise mit einem Zahnrad, gepreBt werden. 
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2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, da!3 fur die Pressung im Falzbereich 
ein Zahnrad verwendet wird, bei dem die Breite der 
Lucke zwischen den Zahnen der Dicke einer Lage ent- 
spricht . 



3. Verfahren nach Anspruch 1 und/oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daft eine Kante jeder Lage 
einzeln in einer LUcke des Zahnrades aufgenommen und 
durch die Drehung des Zahnrades die Lage nach unten 
gefiihrt und im Kantenbereich auf den abwarts wandern- 
den Stapel gepreflt wird. 

4. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 

1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Umf angsgeschwindigkeit des Zahnrades bzw. der 
Zahnrader vorzugsweise gleich Oder etwas grOBer als 
die Transportgeschwindigkeit des wandernden Stapels 
ist. 

5. Vorrichtung zur Durchflihrung des Verfahrens nach An- 
spruch 1 bis 4, dadurch gekennzeich- 
net, dafl am oberen Ende des Stapeltisches( 5) im Be- 
reich des Stapelortes mindestens ein angetriebenes 
Zahnrad (78) derart angeordnet ist, daB es in der 
Zahnliicke (79) eine Lage (80) aufnimmt und diese 

nach unten auf den abwarts wandernden Stapel (23) 
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fUhrt, wobei der Stapel durch die Zahne (81) des Zahn- 
rades (78) nach unten gepr'eBt wird. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, da durch g e k en n - 
zeichnet, daB das Zahnrad (78) eine Schragver- 
zahnung aufweist, deren Zahne y.ur KUckwand (7) des 
Stapel tisches (5) geneigt Kind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 und/oder 6, d a d u r c h 
gekennzeichnet, daB der Zahnkranstbodcn 
tangential r.u einer Stapelkantc angeordnet ist und 
die Zahne (81) in Richtung des Stapels (23) Uber- 
stehen. 

8. Vorrichtung nach einera odor mehreren der Anspriiche 5 
bis 7, d a d u r c h g e k e n n /. e i c h n e t, 
daB sich Zahnrader (82) im Palx.bercich und/oder 
Zahnrader (83) an der Kopf- und KuBseite und/oder 
Zahnrader (84) an der offenen Seite der Lagen (80) 
befinden. 

9. Vorrichtung nach einem Oder mehreren der Anspruche L 
bis 8,dadurch g e k e n n z eichne t, 
daB eine rotierende BUrstc verwendet wird, deren Mantel- 
flache zahnradformig ausgebildet ist, d.h. einem Zahnrad 
entsprechendc Vorsprunge aufweir.t. 
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10. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 
1 bis 9, d a d u r c h gekennzeichnet, 
dafl eine Walze mit einer glatten, elastischen Ober- 
flache, beispielsweise einer Schaumstof f oberf lache , 
verwendet wird, wobei die Zahnelemente sich erst beim 
Pressen durch den Andruck bilden. 
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Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung 
einer gebUndelten Stange aus Papierbogen 

Zusatz zu Patent . . (Patentanmeldung P 27 53 048.9-2?) 

Die Erfindung betrlfft ein Verfahren zur Herstellung 
einer gebUndelten Stange aus einem Papierbogeruschuppen- 
strom, insbesondere aus einem Schuppenstrom gefalzter 
Druckbogen auf einer Schrage, wobei die Bogen des Schup- 
penstromes zur Bildung eines zur Senkrechten geneigten 
Stapels auf einer an der Schrage abwarts wandernden, zur 
Schrage rechtwinklig angeordneten festen Unterlage ge- 
stapelt werden, nach dem Stapeln einer bestimmten Bogen- 
zahl der BogenfluB unterbrochen, auf den letzten Bogen 
des Stapels eine feste Auflage gelegt, der Stapel abge- 
preBt, zur Stange gebiindelt und die Stange abtransportiert 
wird, und wobei die Bogen zum Stapeln an einer zur Senk- 
rechten in Transportrichtung geneigten Schrage aufgestoBen 
werden, indem jeder Bogen vorzugsweise unter Eigengewicht 
und/oder durch den Schub des jeweils folgenden Bogens zur 

Schrage gleitet, nach Patent (Patentanmeldung 

P 27 53 048.9-27) . 
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Die Erfindung betrifft ferner eine Vorrichtung zur Durch- 
fUhrung des Verfahrens. 

Beim Gegenstand des Hauptpatents ist es vorteilhaft, wenn 
das AufstoBen an einer zur Senkrechten urn 10 bis 60°, vor- 
zugsweise urn 20 bis 40° , geneigten Schrage erfolgt, jeder 
Bogen mit dem Falz voran gegen die Schrage gleitet und der 
Stapel im Falzbereich wahrend des Abwartswanderns geprefit 
wird. Insbesondere durch diese Pressung wird die Hildung 
eines quaderf ormigen Stapels gewahrleistet . Dabei kann es 
je nach Papierqual i tat und Falxart zweekmaBig seln, im 
Falzbereich und/oder an der offenen Seite und/oder zusStz- 
lich an Kopf- und FuBseite zu pressmen. Nach einer Aus- 
fiihrungsform des Hauptpatents erfolgt das Pressen des 
Falzbereichs der Bogen rnit einem im Stapel tisch inte- 
grierten Zugbandsystem . Dieses besteht aus in Verlange- 
rung der Ruckwandrollen nach oben fluchtend stationar 
angeordneten Glei tblechen , an die sich antreibbare, end- 
los Uber Fbrderrol len , die fest auf einer ersten Achse 
und drehbar auf einer zweiten Achse sitzen, gefUhrte 
Prefibander ebenfalls fluchtend anschliefien , wobei die 
PreBbander Uber ein auf der ersten Achse sitzendes Ket- 
tenrad angetrieben sind und die erste und zweite Achse 
drehbar im Rahmen lagern. 

Mit diesem Verfahren und der Vorrichtung des Hauptpatents 
werden gute Ergebnis^e erzielt. Die vorliegende Erfindung 
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bezweckt eine weitere Verbesserung des Pressens wahrend 
des Stapelns. 

Gegenstand der Erfindung ist daher ein Verfahren der ein- 
gangs beschriebenen Art, das sich dadurch auszeiehnet, 
dafl der Falzbereich und/oder die offene Bogemseite und/ 
odor Kopf- und/oder FuBseite der Bogen der, Stapclu wah- 
rend des Abwartswanderns mit minder tenu einer PreBvor- 
richtung mit Zahnelementen gepreBt werden. Vorzugswcise 
wird mindestens ein Zahnrad verwendet, dessen Oberflache 
aus Metall oder elastischem Kunststoff bestehen kann. 
Ferner ist moglich, eine rotierende Blirste zu verwenden, 
deren Mantelf lache zahnradf ormig ausgebildet ist, d.h. 
einem Zahnrad entsprechende Vorsprunge aufweist. Nach 
einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung kann als 
PreBvorrichtung eine V/alze mit einer glatten, elasti- 
schen Oberflache, beispielsweise einer Schaumstoff ober- 
flache, verwendet werden, wobei die Zahnelemente sich 
erst beim Pressen durch den Andruck bilden. 

Es ist im Falle der Pressung mit einem Zahnrad im 
Falzbereich vorteilhaft, wenn ein Zahnrad verwendet 
wird, bei dem die Breite der LUcke /.wiachen den Zahnen 
der Dicke einer l.age entspricht. Vortfugaweisso wird eine 
Kante jeder J,age einsteln in einer LUcke aufgenommen und 
durch die Drohung des Zahnradeti die J. age nach unten ge- 
fiihrt und im Kantenbereich auf den abwarts wandernden 
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Stapel gepreftt. Die Umf angsgeschwindigkeit des Zahnrades 
bzw. der Zahnrader ist vorzugsweise gJeioh oder etwa;: 
groOer als die Trarusportgesehwindigkoi t dew abwarts: wan- 
dernden Stapels. 

Im Rahmen der Erfindung kann ein Zahnrad in Verbindung 
mit den Pretfbandern nach der Hauptanrneldung zur.ammcnwlr- 
ken und zwiachon den Hand em dergestalt angeordnet sein, 
dafi der Zahnkran/.boden mit der Handebene b/.w. den Gleit- 
blechoberflaehon einer Kbene liogt, t;o daJ3 die Zahne in 
Richtung des Stapels Uberstehen. Zusatzlich kcinnen nach 
einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der KrHndung 
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mindestens zwei Zahnrader seitlich zum Stapel im Kopf- 
und FuBbereich der Lagen sich gegeniiberliegend und zu- 
satzlich mindestens ein Zahnrad an der offenen Seite 
der Lagen angeordnet sein. 

Anhand der Zeichnung wird die Erfindung beispielhaft 
naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 schematisch einen Teil eines Zahnrades mit 
einer Lage, 

Fig. 2 schematisch die Anordnung der Zahnrader am 
Stapeltisch. 

Mit Fig. 1 wird das Prinzip der erf indungsgemaflen Pressung 
schematisch verdeutlicht . Das Zahnrad 78 dreht sich in 
Pfeilrichtung und nimmt in der Zahnliicke 79 eine Lage 

80 auf und flihrt diese nach unten auf den abwarts wan- 
dernden Stapel 23. Dabei wird der Stapel durch die Zahne 

81 des Zahnrades 78 nach unten gepreBt. Selbstverstandlich 
kdnnen mehrere Zahnrader nebeneinander oder eine breite 
Zahnradwalze verwendet werden. Ferner konnen vorzugsweise 
seitlich des Stapeltisches 5 Zahnrader 78 mit einer Schrag- 
verzahnung verwendet werden, deren Zahne 81 zur Ruckwand 7 
des Stapeltisches geneigt sind und dadurch eine Fuhrung 
und Pressung nicht nur nach unten, spndern auch in einer 
horizontalen bzw. zur Horizontalen geneigten Richtung be- 
wirken. Das erf indungsgemaBe Verfahren ist selbstverstand- 
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lich nicht nur fur die Herstellung geneigter Stapel an- 
wendbar, sondern kann auch bei vertikal und horizontal 
stapelnden Vorrichtungen benutzt werden. 

Fig. 2 zeigt die Anordnung der Zahnrader am Stapeltisch 
in Verbindung mit dem PreBbandsystem . Der in Transport- 
richtung des Schuppenstroms geneigte Stapeltisch wird 
von einer um etwa 60° zur Senkrechten geneigten Ruck- 
wand und einem rechtwinklig dazu angeordneten iioden 
gebildet. Rlickwand und Boden weisen antreibbare, in 
Langsrichtung rostartig parallel nebeneinander ange- 
ordnete Rollen 9 auf, die die gebundelte Stange 23 zum 
Abtransport querverf ahren sollen. In Verlangerung der 
Ruckv/androllen nach oben sind fluchtend kurze Gleit- 
bleche 10 stationar angeordnet, an die sich antreibbare, 
endlos uber die Forderrollen 21, 22, die fest auf der 
Achse 16 und drehbar auf der Achse 14 sitzen, gefiihrte 
Prefibander 11 ebenfalls fluchtend anschliefien . PreB- 
bzv/. Zugbander werden beispiel^weise uber ein auf der 
Achse 16 fest sitzendes Kettenrad 24 angetrieben, wo- 
bei die Achsen 14 und 16 drehbar im Rahmen 12 lagern. 
Die Oberflachen der PreBbander 11 und Gleitbleche 10 
sov/ie die Mantelf lachen der Ruckwandrollen 9 liegen 
in einer Ebene und bilden gemeinsam die Ruckwand des 
Stapeltisches. Alle Elemente der Ruckwand sind in ge- 
eigneter Weise im Rahmen 12 gelagert, der wiederum mit 
dem Maschinengestell verbunden ist. In Lucken zwischen 
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den Ruckwandelementen sind zwei parallel dazu in gleicher 
Ebene geflihrte endlose und angetriebene Transportketten- 
paare 28,30 angeordnet, wobei das Kettenpaar 30 zwischen 
dem Kettenpaar 28 lauft. Die Ketten des Kettenpaares 30 
werden uber auf der Achse 13 fest sitzende Kettenrader 
32,auf der Achse 15 drehbar lagernde Kettenrader und uber 
auf der Achse 14 drehbar sitzende Kettenrader 31 geleitet, 
wobei auBer der Achse 14 auch die Achsen 13 und 15 dreh- 
bar ira Rahmen 12 lagern. Der Antrieb des Kettenpaares 30 
erfolgt Uber das fest auf der Achse 13 angeordnete Ketten- 
rad 19. Die Ketten des Kettenpaares 28 laufen uber die 
auf den Achsen 13 und 15 drehbar sitzenden Kettenrader 18 
und uber die auf der Achse 14 fest sitzenden Kettenrader 
17. Der Antrieb erfolgt dabei uber das auf der Achse 14 
angeordnete Kettenrad 20. Die Transportkettenpaare 28, 30 
dienen zuni Hal tern und FUhren der Vor- und Nachlauf trans- 
porteure 25 und 26, die ihrerseits den Stapelvorgang auf 
dem Stapeltisch gewahrleisten . Dabei werden auf dem auf 
dem Stapeltisch abwarts laufenden Vorlauf transporteur 25 
die Hogen 27 des Schuppenstroms 3 gestapelt. Der Nachlauf - 
transporteur 26 dient zum Abpressen des Stapels 23 vor dem 
Bundeln. Der Vorlauf transporteur besteht aus den beiden 
nebeneinander angeordneten Tragarmen 34, die eine Schutz- 
platte 35 haltern. Die Tragarme 34 sind je an einer Kette 
28 derart befestigt, dafi sie im gewUnschten Winkel von der 
Kette abgewinkelt sind. Der Nachlauf transporteur 26 weist 
ebenfalls zwei Tragarme 33 nebeneinander auf, die eine 
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weitere Schutzplatte 35 haltern und je an einer Kette 30 
in gleicher Weise wie die Ame 34 befestigt sind. 

Am oberen Ende des Stapeltisches sind im Bereich des 
Stapelortes die Zahnrader zum Pressen angeordnet. Ihre 
Lagerung ist nicht gesondert dargestellt. Dabei befin- 
den sich die Zahnrader 82 im Fal/.bereich , die Zahnrader 
83 an der Kopf- und Fuf3seite und die Zahnrader 84 an der 
offenen Seite der Lagen. 

Mit der Erfindung ist es gelungen, die quaderf ormige Aus- 
gestaltung des Stapels ohne weiteres zu beherrsehen. Die 
dargestellte Anordnung der Zahnrader ist beispielhaft 
und kann variiert werden. In jedem Fall hat sich die 
Verwendung der Zahnrader besonders bewahrt, weil sie 
an den Lagenkanten flihren und gleichzeitig rasterartig 
pressen, was durch das Uberstehen der Zahne entsprechend 
Fig. 1 gewahrleistet wird. 
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